Ficha técnica

StoLevell Novo

Argamassa leve/argamassa de base mineral c € E
para colagem e reforgo com poliestireno como

agregado leve

Caracteristica

Aplicagao

e exterior e interior

561 || 4z

5 kg

w =

o Para colagem de painéis isolantes em suportes minerais
e para elaboracdo de camadas de reforco médias e espessas
e como argamassa de reforgo e adesivo para StoTherm Vario e StoTherm Mineral

Propriedades

Dados técnicos

e muito econdmica no consumo

e processavel de camada média a espessa
e muito facil de processar mecanicamente
e alta permeabilidade ao vapor de 4gua

o elevada resisténcia as resistente as condigdes climatéricas

e peso reduzido

Critério

Norma / Directriz
para o ensaio

Valor/ Unidade Indicagoes

Classe de argamassa EN 998-1 Csll

Classe de argamassa DIN 18550-1/-2 Pl

Densidade aggrente da EN 1015-10 0,9 glom®

argamassa solida

Reslstenma a traccao por EN 1015-11 1,7 Nimm?

flexao

Resisténcia a compressao EN 1015-11 3,3 N/mm?

Médulo de elasticidade TP BE-PCC 2.000 N/mm2

dindmico

Factor de resisténcia a difusdo

, <20

do vapor de agua y

Absorgéo de agua ETAG 004 < 0,5 kg/m?
Cs<

Absorgéo de agua EN 1015-18 0,20 kg/(m**min® W, 2
v5)

Condutibilidade térmica EN 1745 < 0,25 WAMK)  \/310r de tabela
para P=50%

Condutibilidade térmica EN 1745 < 0,27 WAM'K)  \/10r de tabela
para P=90 %

Comportamento em caso de DIN 13501-1 A2-s1, dO

incéndio
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Rendimento 1.190 L/t

A indicacao dos valores caracteristicos trata-se de uma indicagao de valores
médios ou aproximados. Devido a utilizacdo de matérias-primas naturais nos
nossos produtos, os valores indicados de uma determinada entrega podem
divergir ligeiramente, sem prejudicar a adequagéo do produto.

Base

Requisitos

A base deve ser segura, plana, estar seca e ter suficiente capacidade de carga,
bem como estar isenta de gordura e pd. Se necessario, verificar no local se a
fixagdo é adequada para a base.

As bases humidas ou ndo totalmente compactas podem causar danos nos
revestimentos seguintes, por ex., formagao de bolhas e fissuras.

Preparagoes

Processamento

Verificar a adequabilidade e capacidade de carga de revestimentos ja existentes.
Remover revestimentos sem capacidade de carga.
Se necessario, limpar a base.

Temperatura de
processamento

temperatura minima da sub-base e do ar: +5 °C
temperatura maxima da sub-base e do ar: +30 °C

Tempo de processamento

Com +20 °C: aprox. 60 minutos

Relagao de mistura

5,6 | de agua para 15 kg

Preparagao do material

Colocar a agua e adicionar a argamassa seca de fabrica. Misturar aprox. 2
minutos, deixar apurar aprox. 3 minutos e, em seguida, misturar novamente
durante aprox. 30 segundos.

Consumo

Tipo de aplicagéo Consumo aprox.

reforgo com StoTherm Vario e Mineral 4,50 -14,00 kg/m?
reforco com StoTherm Resol 8,00 - 13,00 kg/m?
reforco com StoTherm Resol plus 5,00 -10,00 kg/m?
reforco com StoTherm Wood 8,00 - 13,00 kg/m?
reforco com StoTherm PIR 8,00 - 13,00 kg/m?

Reforgo de placas de espuma de poliestireno
expandido EPS, placas de fibras de madeira M e 4,50 - 14,00 kg/m?
placas de la de rocha (espessura 5 - 10 mm)

refor¢o de placas de fibras de madeira M

_ 2
(espessura da camada 8 - 13 mm) 7,00 - 12,00 kg/m

colagem de painéis isolantes de PIR/PUR 4,00 kg/m?

Colagem de placas de espuma de poliestireno

- 2
expandido EPS e placas de |a de rocha 3,50-4,00 kg/m
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Colagem adicional de placas de isolamento com
montagem com calhas

por mm de espessura da camada 0,86 kg/m?

2,00 kg/m?

O consumo de material esta dependente, entre outros factores, do
processamento, da sub-base e da consisténcia. os valores de consumo indicados
servem apenas como orientagdo. os valores de consumo precisos devem ser
eventualmente determinados no objecto.

Aplicagao manual, por via mecanica (recomendada), pode ser projectado com maquinas de
reboco fino comuns

Aplicagdo com adesivo:

Opcéo de processamento 1: Aplicar o produto na parede mecanicamente ou
manualmente com uma talocha de ago inoxidavel e espalhar com um talocha
dentada (15 x 15 mm). Pressionar imediatamente as placas isoladoras com a cola
fresca na parede ou aquecer as placas isoladoras e comprimir.

percentagem de cola da placa isoladora: min. 60 %

Opcao de processamento 2: Aplicar o produto na placa isoladora mecanica ou
manualmente com um talocha em ago inoxidavel. Pressione imediatamente as
placas isoladoras com a cola fresca na parede ou aqueca as placas isoladoras e
pressione.

percentagem de cola da placa isoladora: min. 40 %

Utilizagdo como argamassa de reforgo:
O processamento do produto é feito em fungdo da espessura da camada do
reforgo requerida ou pretendida.

Espessura da camada conforme o material da placa isoladora:

EPS:5-15mm

Fibras minerais: 5 - 15 mm

Fibras de madeira: 8 - 13 mm

espuma rigida de resina fendlica: 10 - 13 mm (em alguns casos também 8 mm)
poliuretano: 10 - 13 mm (em alguns casos também 8 mm)

Opcdes de processamento conforme a espessura da camada:
5-13 mm: opcéo de processamento 1 e 2
10 - 15 mm: opgéo de processamento 3 e 4

Opgéo de processamento 1: de modo manual ou mecanico num ciclo de trabalho
Aplicar o produto por via mecanica ou manualmente com uma espatula de ago
inoxidavel na espessura de camada prevista. Incorporar a rede completamente no
terco superior da camada de reforgo ainda humida. Aplicar a argamassa de
refor¢o no tecido e distribuir de modo a assegurar que o tecido fica totalmente
coberto. Ter em atengéo a espessura da camada.

Opgéo de processamento 2: por via manual e mecanica, molhado sobre molhado,
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em dois ciclos de trabalho

Ciclo de trabalho 1: aplicar argamassa de reforgo com uma talocha dentada.
Aplicar com o dentado na dire¢do em que o tecido sera colocado no ciclo de
trabalho 2. Espera que a argamassa de refor¢o seque um pouco. Dispor o angulo
de canto em rede no dentado.

Ciclo de trabalho 2: aplicar a argamassa de reforgo em toda a superficie.
Incorporar o tecido na argamassa de reforgo sem deixar formar bolhas de ar.
Alisar a superficie.

Opcao de processamento 3: manualmente, em trés ciclos de trabalho

Ciclo de trabalho 1: aplicar trés tercos da espessura da camada total da
argamassa de reforgco com uma talocha dentada, alisar e espalhar com uma
talocha dentada (4 x 4 mm). Aplicar com o dentado na diregdo em que o tecido
sera colocado no ciclo de trabalho 2. Deixar secar a argamassa de reforgo 24 - 36
h.

Ciclo de trabalho 2: nivelar a superficie, por ex. com uma espatula, e, em seguida,
quando aplicavel, retirar o pé.

Ciclo de trabalho 3: aplicar a argamassa de refor¢co em toda a superficie.
Incorporar o tecido na argamassa de reforgo sem deixar formar bolhas de ar.
Alisar a superficie.

Opgéo de processamento 4: por via mecanica, em trés ciclos de trabalho

Ciclo de trabalho 1: aplicar argamassa de reforgo numa espessura de camada de
3 - 5 mm, por via mecanica, com um bocal de 10-mm (aplicagéo por técnica de
injecao ou pulverizagéo). Cobrir totalmente a placa isoladora. Deixar secar a
argamassa de reforco de um dia para o outro.

Ciclo de trabalho 2: aplicar a argamassa de reforgo, com a espessura de camada
final, e espalhar na area do angulo de canto em rede. Incorporar o angulo de
canto em rede na camada de reforgo.

Ciclo de trabalho 3: aplicar a argamassa de reforgo com um bocal de 10-mm e
incorporar o tecido. Aplicar a argamassa de reforgo, molhado sobre molhado, no
tecido e distribuir de modo a assegurar que o tecido fica totalmente coberto. Alisar
a superficie com uma espatula. Ter em atengéo a espessura da camada.

Indicagdes sobre todas as opgdes de processamento:

As jungdes de tecido devem se sobrepor 10 cm. Nos vaos do edificio, por ex.
ombreiras de janelas e de portas, refor¢ar diagonalmente. O tecido deve ficar no
terco superior da camada de reforgo. A camada de reforgo no tecido deve ter no
min. 2 - 3 mm de espessura.

A espessura da camada deve ficar uniforme em toda a superficie da fachada.

Os valores indicados sao valores de referéncia. A espessura podera ser divergir
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bastante em fungéo da aplicacéo (cantos, ombreiras, etc.).

Secagem, endurecimento, O tempo de secagem depende da temperatura, do vento e da humidade relativa
tempo de revisao do ar.
Em situagdes climaticas adversas proteger a superficie de fachada a processar ou
criada de fresco através de medidas de protegdo adequadas, por ex. através de
protecao contra a chuva.
O endurecimento depende das condig¢des climaticas de armazenamento e
demora aprox. 1 dia/mm de espessura da camada.

Limpeza das ferramentas Lavar com agua logo apds a utilizagéo.

Indicagoes, recomendagdes, Para mais indicagdes de processamento, consultar as diretrizes relativas ao
especiais, outros processamento do sistema.

Tom branco natural

Matizante Nao matizante.
Embalagem saco

Armazenamento

Condigoes de Armazenar num lugar seco.
armazenamento

Duragdo de armazenamento  Este produto apresenta um baixo nivel de cromato ou € pobre em cromatos.
E garantida a melhor qualidade na embalagem de origem até & expiragdo do
tempo max. de armazenamento. O primeiro digito do numero de lote é o digito
final do ano. O segundo e o terceiro digito indicam a semana do calendario.
Exemplo: 6450013223 — prazo de validade até ao fim da semana de calendario 45
no ano 2026.

Rotulagem
Grupo de produtos Argamassa de colar e de reforco

Composicao
Cimento branco
hidrato de calcario
p6 de polimero
Massa mineral para selar
agregados leves organicos
enchedores de fibras
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Meio impermeabilizante
Espessante
Seguranca Este produto requer identificagdo segundo a Regulamento CE em vigor.
Seguir a folha de dados de seguranca!
As indicagbes de seguranga referem-se ao produto pronto, bruto.
Quanto mais tempo a argamassa fresca permanecer na sua pele, maior é o risco
de ferimentos cutaneos graves.
Mantenha as criangas afastadas da argamassa frescal
E essencial seguir as instrugdes de salde e seguranga do fabricante durante a
fase de aplicacgao.

Provoca irritagcdo cuténea.Provoca lesdes oculares graves.Pode provocar irritagao
das vias respiratérias. Manter fora do alcance das criangas. Evitar respirar as
poeiras. Utilizar apenas ao ar livre ou em locais bem ventilados. Usar luvas de
protecao/ vestuario de protegao/ protegao ocular/ protegao facial. SE ENTRAR
EM CONTACTO COM OS OLHOS: Enxaguar cuidadosamente com agua durante
varios minutos. Se usar lentes de contacto, retire-as, se tal lhe for possivel.
Continue a enxaguar.Consulte imediatamente um médico.SE ENTRAR EM
CONTACTO COM A PELE: lavar abundantemente com sabonete e 4gua.Em
caso de irritacdo cutanea: consulte um médico.Retirar a roupa contaminada e
lava-la antes de a voltar a usar.EM CASO DE INALACAO: retirar a pessoa para
uma zona ao ar livre e manté-la numa posi¢do que néo dificulte a respiragao.

Indicagbes especiais
As informagodes ou dados nesta ficha de dados técnicos destinam-se a garantir a finalidade de
utilizagdo normal ou a adequagéo de utilizagdo normal e baseiam-se nos nossos
conhecimentos e experiéncias. No entanto, ndo isentam o utilizador de verificar a adequacgéo
e utilizagao sob sua prépria responsabilidade.
Aplicagdes néo explicitamente mencionadas nesta ficha de dados técnicos s6 podem ser
realizadas apos consulta. Sem autorizagao, a utilizagdo decorre sob sua prépria
responsabilidade. Isto aplica-se sobretudo a combinagdes com outros produtos.

Com a emissao de uma nova folha de dados técnicos, todas as folhas de dados técnicos
anteriores perdem a sua validade. A versao mais recente pode ser consultada na internet.

Sto SDF Ibérica S.L.U.

Riera del Fonollar 13

E - 08830 Sant Boi de Llobregat (Barcelona)
Telefone: 093 74 15 972

info.es@sto.com
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